成型中包水口预热装置                   技术协议 
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1. 供货范围和交货期 
a) 乙方供货范围如下：
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以上为单套配件。
b) 在制造过程中，对本协议的任何修改，均需双方在图纸上签字；
c) 交货期: 15天；
2. 设备介绍及技术参数

2.1设备介绍

a) 设备概况： 
水口抽吸式烘烤采用中间包烘烤时产生的废烟气，利用负压抽吸的原理， 通过引风机将废烟气通过水口抽出，利用烟气将水口加热至需要的温度，同时也降低了排烟温度。 水口抽吸式烘烤装置主要有烘烤炉，旋转臂、吸风管道、引风机、驱动装置等组成。需要烘烤水口时，驱动装置将炉体旋转至水口下方，打开引风机，开始进行烘烤，烘烤完成后，关闭引风机，驱动装置驱动旋转臂，炉体收回，完成一个烘烤过程。
b) 浸入式水口抽吸式烘烤装置技术参数 
用途                用于连铸机中间罐水口在线烘烤 
连铸机流数          6流 
流间距              1600mm 
数量                2套 
位置                中间罐烘烤器下方
形式                引风机抽吸式 
驱动形式            气缸摆臂
 每套风机数量        1 
风量                ~8000 m3 /h 
风压                ~2000 Pa 电机 
防爆（电机） 功率   ~11KW 
风机材质            叶轮采用不锈钢材质 
烘烤终点温度        900℃
c) 设备组成： 
烘烤炉体：采用耐热钢和耐火材料制成，牢固耐用。
旋转臂：采用钢管制成，在输送烟气的同时，起到支撑炉体的作用，结构简 单，轻便，耐用。
引风机：采用定制的耐高温引风机，耐高温，不变形。引风机外排烟气方案由乙方制定，要符合环保要求。
注：乙方可结合时间情况与甲方协商，在保证性能值得情况下进行设备方案的调整。
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3. 乙方技术文件的交付 
3.1合同签定后 15 天内乙方向甲方提供资料： 
▲设备总体工艺设备布置图，包括平、立面详图 
▲改造范围资料图，包括设备安装分布、电源的功率、能源交接点的位置 
3.2 合同签定后乙方向甲方提供资料： 
▲全套竣工图（设备总装图（蓝图）、电控图等）每台设备 1 份 
▲产品说明书及操作规程 （每台设备 1 份） 
▲产品合格证 （每台设备 1 份） 
▲产品检测报告（每台设备 1 份） 
▲外购件产品合格证 、说明书（每台设备 1质保和保证值）
▲备件、易损件清单，非标件提供图纸。
4. 质保、保证值

4.1质保
a)乙方保证其提供的货物是全新的，未使用过的，采用最新设计和合适材料制 造的，并在各个方面符合合同规定的质量、规格和性能。
b)在合同规定的质量保证期内，对因提供的设计、工艺、制造、安装、 调试或材料缺陷等所有由乙方负责引起该生产线的任何缺陷、故障和损坏负责。
C）质量保证期为该设备正式投入运行验收后 12 个月。如果在质量保证期内， 发现货物的质量或合同规定不符合，或证明货物有缺陷（包括潜在的缺陷或使用 不合适的材料等），甲方有权根据有关质检部门出具的检验书，在货物质量保证 期内向乙方提出索赔。
D乙方对提供设备的使用性能担保，对产品质量担保，对设备运行可靠性担保。
E) 乙方负责设备的安装、调试等。
4.2保证值
烘烤终点温度≥900℃。
5. 技术协议的生效 

1)本协议一式二份，甲乙双方各一份，双方签字盖章后生效。本协议作为合同的附件，具有于合同同等法律效力。
2)协议中未尽事宜，甲乙双方协商解决，将以双方认可后的书面方式变更参数为准。
3)本协议以中文为准。
甲方： 河北龙凤山辰昕新材料科技有限公司

代表签字：

乙方：   
代表签字：
辰昕新材料科技有限公司

纯铁材料厂

2024年03月  日
